


MACHINE FACTORY 


Reich sbanU. Barmen 


More then 23 COO Madilnes 
supplied totalling 
more lb an 2 300 OOO Spindles 


LL-Barmen 

Bismafdiitr, 72 ' 82a. 


To give my customers a small idea of the countless number of 


Lace and Braiding Machines 


I have compiled a small collection of illustrations of samples of different fabrics made on them. Should you 
be interested in any of these machines. I shall be pleased to give you all the information possible. It is 
only necessary, when inquiring, lo state the number of plate and illustration. 

In addition to the machines required for the samples as illustrated* I construct every kind of lace 
and braiding madiine, especially those for lamp and candle wicks, hat-braids of every material, cotton-packing, 
hemp-packing, [or talc and asbestos, as also for insulaling-braids of infusorial earth, slag-hair, for braiding 
whips, pipe-stems and all sorts of tubing, wooden forms for trimming-makers, for overy kind of wire-gauze 
and [or every technical purpose* 


Respectfully yours, 














The samples illustrated were made on the following machines 

Plate A. 


I-?; 


No, 1* Soulache Madiine of 7 bobbins. 

„ 2. Souladie Machine of 9 bobbins, 4 light threads and 5 dark threads, 

„ 3, President Machine of 8i bobbins* 

ft A t President Machine of 16 bobbins* 

„ 5. 3 braid Braiding Machine. 61 bobbins. 

„ 6* 2 braid Braiding Machine of 105 bobbins. ! light thread, 1 dark. 

„ 7* 1 braid Braiding Madiine of 66 bobbins, 

„ 8. 1 braid Braiding Madiine of HO bobbins with diange to 108. 

,, 9. 2 braid Braiding Machine of 57 bobbins. 5 spindles are diarged, 4 spindles run empty; then 

6 limes 4 spindles are diarged and 4 run emply* The spindledhreads are variously 
stretched and at 4 poinls slightly stretched middle-enddhreads were drawn in. 

„ 10. 2 braid Bi aiding Madiine of 53, bul at certain points bobbins run without material* 

„ 11. 2 braid Braiding Madiine of 89. The tag is put on afterwards by a so-called tag-press* 

Shoe-lace. 

ff 12. 2 braid Round-coid or Hollow-cord Madiine of 48 (Shoe-laces and ribbons)* 

„ 13. 2 braid Braiding Machine of 16, for round cords (wash-lines). 

„ 14. 1 braid Braiding Machine for round cords of 16 bobbins* Blind-cord Machines 13—14 are 

provided with targe bobbins and heavy weighs to lake large quantities of yarn and 
produce goods of strong quality. 

„ 15- Spiral Braiding Machine of 17, producing extra strong goods. 

ff 16* 2 braid Braiding Madiine with special adjustment for slopping the rolling-off mechanism* 

„ 17. 2 braid Rcund-braiding Madiine of 32. 

- 

„ IS* Trapeze Cord Madiine of 16. 

tt 19- Square Cord Machine of 12. 

tt ^0' rt tr tf tt 36* 

„ 21. 2 braid Round-braiding Machine of 12 with eyelet maker- 

„ 22* Twist Cording Madiine (Compare principal catalog Fig* Nr. 11)* 

fr 23* 2 braid Round Cording Machine of 16 bob. with adjustment for inserting elastic* This machine 

also has special rolling-off mechanism which may be made to go quickly or slowly, 
forming the torpedo shape* The eyelets for the buttons can be made on an ordinary 
Cord Machine of 16, and are fixed the elastic cord by strips of tin with the help of a 
tagging machine* (compare iflustralion 10 of principal catalogue*) 
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Copying and Imitating strictly forbidden. 







Nr, 24. Flap-braiding [Machine o| 14 bobbins. 

„ 25/26. 2 braid Round braiding Machine of 16. i 

„ 27/29* 1 braid Round braiding Machine o| 16, wilh extra large spindles i see Fig. 9 o| Catalogue 

and heavy weights (blind cord and wash-lines), J 

„ 30/31, 2 braid Talc-cording Machine (Packing braid machine) 32 bob, (see Fig. 17 of Catalogue) 

„ 32. 4 braid Square-cord Machine wilh wire spindles, 16 bobbins- 

„ 33. 2 braid Packing Machine of 32 bob. By pulling in middle- end threads on the I. 5- 9. and 

13. wing-wheels and by using an edged braiding form, the patlern receives a square cross- 
section. 


34. 3 braid Square-braiding Machine of 12 bob. 

35. Trapeze Cord Machine of heavy construction for technical purposes, 6 bobbins. 

36. 2 braid Tube-braiding Machine of 36 bobbins wilh heavy wire spind. (see Fig. 16 of Catalogue,) 

37. 2 braid Wire-braiding Machine of 32 bobbins. 

38. 2 braid Round-braiding Machine of 48 bob. with special roll-off. 

39. 2 braid Cable-braiding Machine of 24 bobbins- (see Fig. 13 and 14 o| Catalogue.) 


Plate B. 

Nr. ?, 2 braid Braiding Machine of 49 bob. Almost half the bobbins run empty- 

At certain points niiddte-end-threads are drawn in tight, 

„ 2 2 braid Braiding Machine of 65 bobbins, 4 groups of spindles are charged. 

Each o| these groups is followed by a number of spindles without 
material. In addition middle-end-lhreads are drawn in light. 

„ 3, 57er Braiding Machine changed in Ihe centre. By this change one half of 
pafiern is of one braid and the other half of two braids- 
„ 4-9, Band-braiding Machine of three parts- (see Fig. 28—30 of Catalogue). 

„ 11/10. Cord-braid Machine of 44 bobbins (19 spindles cord, 25 braid). 

„ 12* 2 braid Braiding Machine with runners-oj; so called Chenille machine. This paltern can also be 

made in excellent imitation on the above mentioned machine for Cord-braid. 

„ 13-17. Radium or Embroidery Braiding Machine. 

18-22, Radium Cord Machine- 


see Fig, 2—7 
of Catalogue 


see Fig, 31—32 of Catalogue. 
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Plate C 



• •?# • %»• • ••• • 1 
• Mi# »••• •••• 






&X&X&X 

Vi • 





ViViViV/AV4%ViViV#V*V 



19 


20 


21 






;, i •%• #\ •••%» • ••• • •••» 
wmmmm mmm mmmm ***** 

m< • :::: m#>m? 


23 



ra y v v v V- V. 




18 






No* 23. Band-braiding Machine with turn-pin adjustment (secession tresses)* The goods are plaited as 
band-cords on a pin. This pin can, by meas of a jacquard madime, be quickly or slowly 
turned to the right or left during the process of plaiting, Ihe pattern thus receiving the 
characteristic arch-form. Later on ihe binding-threads are removed and ihe braid smoolhened 
out. These machines are also supplied with slopping apparatus for roll-o|f medianism worked 
by Jacquard Machine. 

No* 24/29* Cord Machine wilh turn-pin and roll-off periodically slopping, similar lo adjustment on No. 23. 

„ 30. Single thread lace machine of 88 bobbins (see Fig. 26 and 27 of Catalogue). 

„ 31. Jacquard Lace Machine of 63 (6x9) bobbins. 

„ 32. 4x9 — 36 bobbins. 

tf 33. 2x9 + 18=36 bobbins. 

„ 34/35. 7 + 21=28 bobbins. 

„ 36 37. 2 braid Button-hole Braiding Machine of 48 bobbins, 

„ 38. Band-braiding Madiine of 3 parts; horse-hair (strius) being used. 

„ 39- Band*brarding Machine of two parts. 


see Fig. 28—30 of Catalogue. 


Plate C. 
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i see Fig. 22. 

see Fig. 23. 
j see Fig. 22. 

J see Fig. 23* 

I see Fig. 21 and 74. 


see Fig. 27. 


see Fig. 27. 



No. 1 single thread Lace Machine of 56 Spindles 
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Beifoigend bee h re ich midi , Bhnen den neuesten Matabg meiner Spezialitaten in 

% B ' 1 L 
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\ Flecht- und Hldppelmaschinen alter Rrt 

\ 

fur bitzen, Horde!, Schnure, Soutache, Spitzen etc. somie audi fur samfMe Zubehorteik 
und dulfsmaschinen ate 5 pub und Doubliermaschinen, Damp /- oder Bandhaspel, Tische 

y fl 

mit Gefriebe efe. etc. zu uberreichen. 

Die ausserordenitidie beisiungfahigkeit und gunsfige R ufnahme meiner (lias dime n, we idle in Folge 
ihrer gulen und dauerhaffen Honsirukiton, bequemen und leidiien Bandhobung eine stets wadi sends Radi- 
t rage erzietten , haben mir die nolle Rnerkennung der grossten Bedarfskreise erworben und babe idi des- 
halb audi obsolut keine Befunhiungen, dass audi Sie volt und gam mit meirten [Das chine n zufrieden sein 
warden. 

Durdi tangjdhrige prahfisdie Tdtigkeit und reidie Crfahrung in der Bran die, jerner durdi die grosse 
mil neuen und zwedcmassigen Buljsmaschinen versehem Ginriditung meiner neu erbaufen und wieder oer- 
grdsserien Bobrik t bin idi in der bags, alien an midi gesiellfen Rnforderungen in jeder Weise zu genugen 
und jeder Honkurrenz die Spifze zu bielen. 

Fiir so mt I idle lUasdrinen, die alle unter meiner persdnlidien Rufsidif gebauf warden, iibernehme 
ich bei zweckentsptediender Behandtung derselben die weiigehendste Garanfie. 

Bodiadilungsuoll 

Boh. Fries. 
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3kopfige Liizenmaschine ohne Schlagerwerk. 1 kopfige Liizenmaschine mit Sdilagerwerk. 

Zur Anfertigung von flachen, sowohf geraden als gebogenen Litzen aller Art aus Wolle, Baiim- 
wolle, Seide, I.einen, Glanzgarn (Fisengarn), Metallgespinst etc. etc. dienen Flechimaschinen nach 
beistehenden Abbildungen. Abbildung 1 zeigt eine 3 kopfige Liizenmaschine, worauf also gleich- 
zeitig 3 Litzen gearbeitet werden, Abbildung 2 stellt eine 1 kopfige Liizenmaschine dar. 

Die Masdiinen fiir schmalere Litzen konnen also mehrkopfig gebaut werden, so z. B. fiir 
9er Like dkopfig; 13er I.itze 4 Oder 5 kopfig; 1/er 4kopfig: 21, 25 u. 29er 3kopfig; 33, 37, 41, 45 
u. 49 er 2 kopfig; Maschinen fiir breiiere Litzen werden nur 1 kopfig gebaut. 

Die grosseren Masdiinen werden mit einem grossen Mittelrade versehen, wodurdi die Fliigel- 
rader an riiversen Stetlen gleichmassig angetrieben werden, was einen regelmassigeren 1 Lauf der 
Kloppel und natiirlich auch eine bessere Ware zur Folge hat. 

Die grosseren Litzenmaschinen werden mit sogenannten Schlagern versehen, das sind zwei 
kammformig endigende Stabe oder Arme, welche abwechsetnd didii beim Flechfpunkt zwischen die 
Kreuzungen der Faden schtagen und so ein festeres und gleidimassigeres Geftedrt erzielen. 

Samtliche Masdiinen haben an den einzelnen Kloppeln selbsttatige Ausriickvorriditung bei 
Fadenbruch oder Leerlaufen der Spulen. 

Fiir feine, flache Ware, sei es Seide oder Mohair etc. kann an den Masdiinen, dichtiiberdemFlecht- 
punkt, ein Knotentanger bezw. Knotenaussetzer angebracht werden, welcher gleichfallsdieMaschinesofort 
zum Siillstand bnngt, wenn sich in den Faden ein Knoten findet oder im Geflecht ein Fehler entsteht. 

Auf Wunsch konnen grossere Maschinen so eingerichtet werden, dass man auf einer Maschine 
verschiedene Nummern — Geflecht von grosserer oder kleinerer Kloppelzahl — hersiellen kann, 
welches durch anbringen von sogenannten Verselzungen erreicht wird. 

Diese Versetzungen sind derari eingerichtet, dass durdi Auswediseln von Radern und eines 
Stiickes der Laufkurve, letztere vergrossert oder verkleinert oder auch zu Rundgetlechten eingerichtet 
werden kann. Die fertig geflochtene Ware wird bei alien Masdiinen stets selbsttatig durch eine vorne 
auf der Maschine angebrachte Walzenvorriditung abgezogen. 

In der Flechtart der Litzen und Schniire unterscheidet man ein-, zwei- und dreiflechtige 
Waren, je nach der Stellung der Kioppei. 

Die einflechtige Ware hat gerade Kloppelzahl und zwar von 10 beginnend immer mit 4 steigend. 

Die zweiflechtige Ware hat ungrade Kloppel und zwar von 9 beginnend, immer mit 4 steigend. 

Die dreiflechtige Ware hat ebenfalls ungerade Kloppelzahl, aber mit 13 beginnend und dann 
immer mit 6 steigend. 


Flechimaschinen fiir flache Litzen. 
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2kopfige Litzemnaschine mil Sciilagerwerk. 


Auf den einflechtigen Ma~ 
sdiinen kann dutch Anbringen 
einer Versetzung auch eine 
2flechtige Ware erzeugt werden, 
z. 15. auf einer 62 er einflechtigen 
Maschine eine 61 er zweiflech- 
tige Litze. 

I5ei der einflechtigen Ware 
arbeiten je 2 und 2 K lop pel 
hintereinander, es flediten hier- 
bei also immer 2 Faden zu- 
sarnmen liber Oder unter 2 
andere zusammengehorende 
Faden. 

Bei der 2flechiigen Ware 
arbeitet immer ein einzelner 
Kloppel liber oder unter zwei 
andere. 

Bei 3flechtigen Masdtinen 
flechtei 1 einzelner Faden steis 
liber oder unter drei andere 
Faden, wiihrend eine 2flechtige 
Maschine zu t flechiig oder eine 
1 flechtige zu 2fleehtig verseizt 
werden kann, ist eine 3 fleditige 
Masdiine nicht zu andersfleditig 
zu versetzen, wohl aber kann 
man bei diesen wie audi bei 
den 1 u. 2fteditigen Maschinen 
Versetzungen zu ein oder zwei 
Nummern kleiner anbringen. 



2fadie Liizenmascmne 

auf dem vorderen Lauf sind die Kloppel abgenommen. 

Diese Abbildung zeigt eine Lifzenmaschme, wddie init sngenanrtten Qesen- 
masdrindien versehen ist, die dazu dienen, die Lifeenkariten in bitstimmten 
Abatanden mil Augen oder Oeseo ?m verselieruj 


2kopfige Pufflitzenmasdiine. 
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Flechtmaschine 


fiir Gummilitzen. 



2kopfig mil Mitielendfedern mit Spannrollchen und besonderen Aufnehmer iiber jeden Kopf, 

ohne Schlager fiir Gummilitzen. 


Zur Anfertigung von Litzen aus Wolle, Baumwolle, Seiden, Gianzgarn (Eisengarn) etc. etc. 
mit Gummieinlage dienen Flechtmaschinen nach obenstehender Abbildung, welche im wesentlichen 
den Fleditmaschinen fur gewohnliche l.itzen gleidi sind. 

Diese Gummiliizenmaschinen erhaiien aber auf iedem Radpfeiler eine Miitelend-Feder mit 
Spannrollchen zurn Spannen und Leiien der Gummifaden und (Ur breitere Gummilitzen noch be- 
sondere Aufnehmer iiber dem Flechtpunkt, welche eniweder durch Sdmecken (wie Abbildung! oder 
durdi Ketien betrieben werden. 

Diese Maschinen erhalten an den einzeinen Kloppeln audi selbsttatige AusrUd*vorrichtungen 
bei Fadenbrudi oder Feerlaufen der Spulen, genau wie die gewohniidien Lifzenmasdiinen. 

Auf Wunsch konnen die Masdiinen auch mit Versetzungen eingeriditct werden, sodass man 
durdi Auswechseln von Rddern und ernes Teiies der Laufkurven die Masdiine zu einer oder zwei 
Nummern kleiner laufen lassen kann. 

Kleinere Maschinen werden mehrkopfig gebaut und zwar je nach der Kloppelzahl 2, 3, 4, 5 
und 6fach. 


6 


Flechtmaschinen tiir Schniire, Kordel etc. 



4kopfige Rundschnurmaschine. 



24fache Gimpenmaschine mil Antrieb, Fiisse 
und 2 Haspel. 


Diese Flechtmasdrinen dienen zur Anfertigung 
von alien Sorien Kordeln, ttohl-, Rund-, Quadrat', 
Rouleaux- und Spindelschnuren, Signal- und Feuer- 
wehrleinen, SchnLinieinen etc. etc. 

Zur Erzieiung eines gleichmassigen Ganges 
werden grossere Maschinen von 32 Kloppel an mit 
Mittelrader versehen. 

Samtlidie Masdiinen erhalten auch hierbei an 
den einzelnen Kloppeln selbsttafige Ausriick- 
vorriditungen bei Fadenbruch und Leerlaufen der 
Spulen. 

Die gefloditene Ware wird selbsttatig ab- 
gezogen, indem sie entweder durch die eisernen 
Walzen des Walzwerkes in vorgesetzte Kasten 
oder iiber eine holzerne Walze mit Zahnen auf 
die auf der Maschine angebrachte Kronen lauft. 

Kleinere Maschinen werden auch je nadi der 
Kloppelzahl 2, 3, 4, 5 oder 6fadr gebaut. 
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fiir Schniirriemen, Mobelbe- 
satz und sonsiige Zwecke. 


Zur Hersiellung der hier 
genannten Schniire sind beson- 
dere Maschinen erforderlich, 
auf welchen die Kloppel in 
Btindeln zusammenstehen und 
sicli einmal urn sich selbsi und 
dann in enigegengesetzter Rich- 
tung urn den Mittelpunkt drelitn. 

DieZahl derKloppelbiindel 
sowie die Zahl der Kloppel 
selbst in jedem Biindel riditet 
sidi nadi der Art und Weise 
der herzustellenden Schnur, am 
meisten werden 3 Biindel, iedes 
mit 8 Kloppeln verwendet. 

eine dreifache Maschine, worin je 3 Biindel a 8 Kloppel die Schniire drehen. 
Kloppel erhalten selbstaiige Ausriickvorrichtung bei Fadenbrudi Oder Leerlaufen 
der Spulen, ebenso wird die fertige Ware selbsttatig abgezogen, genau wie bei den Rundfledit- 
und Litzenmasdiinen. 


Maschine zur Her~ 
stellung von ge- 
drehien Schniiren 




Lichtsdmur- 

Maschinen. 


Zur Herstellung umfloch- 
iener Metalldrahte und Licht- 
schniire fiir elektrisdie Beleuch- 
tungsanlagen und sonsiige 
Zwecke werden besondere 
Maschinen konstruiert, weldie 
im wesenilichen den allgemein 
gebrauch lichen Rundschnur- 

Maschinen ahnlich sehen, im 
Besonderen aber fiir diese 
Zwecke eingerichfef sind. Die 
Masdiinen erhalten je eine Ab- 
und Aufrollbobine, welche nach 
Wunsch unterhalb oder ober- 
halb der Maschinen angebradit 
werden konnen. An jeder 

Masdiine wird eine Fiihrung angeordnet, womii die ferfig umfloditenen Sdvniire g!eidima|ig neben- 
einander auf die Aufrollbobine gelegt werden. 

Diese Maschinen werden der besonderen Einrichtungen wegen stets nur einkopfig gebaut. 
Kleinere Maschinen fiir diinne Sdiniire werden mehrfach nebeneinander auf einen Tisdi gesetzt und 
von einer gemeinsamen Welle angetrieben. Orossere Maschinen fur Kabel werden einzeln auf Ge- 
stellen montierl und besonders angetrieben. 


Lichtschnur 


Kabel-Umfleditmaschine. 
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Spitzen~Flechi~Maschinen. 

Die Spitzenmaschinen dienen zur Anferiigung 
von zwei-, drei- und vierfadigen Spifzen alfer Ail 
aus Seide, Wolle, Baumwolle, Leinen, Metal Ige- 
spinnst etc. 

Die zweifadigen Spitzen werden audi Kloppel- 
spitzen, wahrend die drei- und vierfadigen auch 
Flechi- oder Hakelspitzen genannt werden. 

Die Maschinen werden nadi neuester Kon- 
struktion mit gesdinittenen Radern und Fliigeln aus 
nur allerbestem la. Material gebaut; sie bestehen 
aus einzelnen Laufen bezw. Gangen oder Litzdien, 
weldie untereinander derart verbunden sind, dass 
die Kloppei von ie zwei zusammenliegenden Laufen 
von einem zum anderen hiniiberlaufen konnen. 
Dieses lliniiberlaufen wird durch die Jacquard- 
Maschine bewerkstelligt, weldie dein Wesen der 
Flechtmaschinen entsprechend eingeriditet ist. 

Das Aufsetzen des Musters hierbei gescliieht 
durch Auswechseln der Karte und werden die 
Paironenkarten ahnlidi wie bei der Weberei ange- 
fertigt. Die Karten konnen beguern aufbewahrt und 
somit die Muster jederzeit wieder aufgesetzt werden 
und findet der Uebergang von einem Muster zum 
andern ohne Storung stati und ohne dass dabei 
Ware verdorben und Material beschadigt wird. 

Spitzenmaschinen Die geflochtene Spitze wird stets selbsttatig 

mit Kronschlager, Zange und jacquardapparat. abgezogen, indem man sie durch die zwei Riffel- 

walzchen der sich didit iiber dem Flechtpunkt be- 
findlidien Rtisdie leitet, dann durch die Zange oder Ziehmaschine iiber die Walzen des Walzenauf- 
nehmers in vorgesfellfe Behalter laufen lasst. Nach Durdilaufen der Zange wobei die Spitze in die 
erforderliche Breite gebracht wird, kommt das riditige Muster zum Vorsdiein und die Ware erhalt 
ein glattes Aussehen. Breitere Spitzen lasst man durdi zwei Zangen laufen. 

Kleinere Maschinen werden doppeit gebaut, d. h. zwei aneinander, es hat dieses den Vorteil 
des geringeren Raumbedarfes und einer gemeinsamen Antriebs- und Abzugsvorriciitung. 

Samtliche Maschinen haben an den einzelnen Kloppeln selbsttatige Ausriidrvorrichtung bei 
Fadenbruch oder l.eertaufen der Spulen. 

je nachdem auf den einzelnen l.Uufen bezw. Gangen oder Litzchen, zwei, drei oder vier 
Kloppei arbeiten, spricht man von zwei-, drei- oder vierfadigen Spitzen. Die einzelnen Sorten unter- 
scheiden sich untereinander nicht nur durdi die Anzahl der Kloppei, sondern auch durch die An- 
ordnung der Rader und dementsprechend der I.eitkurven. Jeder einzelne Gang bezw. Lauf einer 
Spitzenmaschine erzeugt ein Litzchen — weshalb man auch kurzweg von Litzchen spricht; eine 20 
Litzchen-Maschine z. B. ist also eine Maschine mit 20 einzelnen Laufen bezw. Gangen, die eine 20teilige 
Spitze liefert. Es konnen auf einer solchen Maschine aber auch einzelne Litzchen ausser Tatigkeit 
gesefzt werden, so dass auf einer 20 l.itzchen-Masdiine auch 18 und 16 etc. teilige Spifzen herge- 
stellt werden konnen. Um an einer oder beiden Seiten der Spitze versdiieden hohe Bogen Oder 
Oesen anbringen zu konnen, werden die Maschinen an einer oder beiden Seiten mit sogenannfem 
Auslauf- oder Picotteller versehen. 







Zur Aufstellung und zurn Betriebe einer grosseren Anzahi Fleciitmasdiinen jeglicher Art 
dienen starke Eisengestelle nach obiger Abbiidung oder Holztische. 

Die Eisengestelle besiehen aus gusseisernen Fiissen, mit einer starken eisernen, abgehobelten 
Rinne, auf weldier die l ager fUr die Acbse resp. Tischwelle und die in der Eangsrichtung dcr Rinne 
verschiebbaren Treibwerke — wie Abbiidung derselben — befestigt werden. Die Elechtmasdiinen 
werden zu beiden Seiten der Rinne aufgeseizt und auf die neben der Rinne herlaufenden ftohlen 
mitfels starker, besonders dafur hergestellter Nagel befestigt und an ihrer vorderen Seite durdi 
eiserne Stutzen getragen. Jeder Safz Treibwerk treibt 2 Maschinen, auf ieder Seite der Rinne eine, 
sodass auf dem in der Abbiidung gezeigten Oestell 8 Flediimasdiinen von den 4 Satz Treibwerken 
befrieben werden konnen. 

Die Eisengestelle werden in beliebiger Lange angefertigt, je nadi dem vorhandenen Raum 
und der Anzahi der Fie chi maschinen. 

Die gebrauchlichsten Langen sdiwanken zwisdien 5 und 6 Meter. 



Kleiner eiserner Tisch mit 2 Maschinen 


links 8fadie Gimpenmasdiiiie, rechts 4fadie Rundsdinurnmsdime, 





Holziische mit Gelriebe 


zur Aufsiellung und zum Beiriebe von Flechimaschinen. 


Zur Aufsiellung und zum Beiriebe einer grosseren Anzahl Flechimaschinen jeglidier Art, 
dienen audi starke holzerne Tische nadi vorstehender Abbildung. Die holzernen Tische, entweder 
sdilossener Plaiie, wie obere Abbildung oder mii offener Platie wie untere Abbildung, tragen 
in aer Mitte eine gusseiserne gehobelie Rinne, auf weldier die Lager fur die Adise resp. Tischwelle, 
und die in der Langsriddung von Rinne und Tisch verschiebbaren Treibwerke bcfestigi werden. 

Die FJechimasdiinen werden zu beiden Seiten der Rinne aufgesetzt und durch einen be- 
sonderen Nagel befesiigt. ]eder Saiz I'reibwerk ireibi 2 Masdiinen, sodass auf dem in der Abbildung 
gezeichneien Holziisch 12 Flediimasdiinen von den dort angebrachien 6 Saiz Treibwerken betrieben 
werden konnen. 

Die Tisdie werden in beliebiger Lange angeferiigt, ie nach dem vorhandenen Raum und der 
Anzahl der Flediimasdiinen. Die gebraudilidisien l.angen sdiwanken zwisdien b und 6 Meier. 


Kleiner Holziisdi mil 4 Masdiinen. 


tl 


Die vorbenannten Tisdie stnd sehr zweckmassig fiir Betriebe, die eine grossere Anzahl 
Maschinen haben oder aufsetz.en wollen. Fiir eine einzelne oder zwei Masdiinen ist tedoch ein 
besonderer Antriebstisch nicht erforderlidi, sondern versieht man in solchen Fallen die Maschine 
selbsl mil einem Anlrieb. 

Die Abbildung auf Seite 6 unten zeiyt eine Maschine, die auf einem Fisengestell montiert 
und mil besonderem Anlrieb fiir Kraft versehen ist. 

Untenstehende Abbildung ! stellt eine l.itzen-Maschine mit Kraftantrieb dar, die auf jeden 
gewohnlichen Tisdi zu stellen ist. 

In Abbildung 2 siehl man eine Ruridschnur- oder Kordelmaschine zum Aufstellen auf 
beliebigem Tisch, die aber anslatl Kraftanlrieb einen Anlrieb fiir Handbetrieb hat. 



□ 


□ 


□ 


Litzen - Maschine mit Kraftantrieb. 


Rundsdinur- oder Kordelmaschine 
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Kordelmaschine. 

Beistehende Abbildung stellt 
eine 3 kopfige 16 er Kordelma- 
sdiine mil Antrieb dar, welche 
fur die Herstellung von Kordeln 
mil Oummieinlage eingeriditet ist. 
Wie ersichtlicli, befinden sich iibcr 
den Kopfen sogenannte Gumini- 
aufnehmer, die je besonders durch 
Schnecken angeirieben wcrden. 
Diese Aufnehm'er - Vorrichtungen 
worauf Sagenwalzen gesdiraubi 
werden, haben den Zweck, die 
Kordel mil der stark gespannien 
Gummieinlage direkt vom Flecht- 
punkt aus nach dem Waizenabzug 
weiterzubefordern, ohne dass 
dieser Letztere die grosse Kraft 
aufzuwenden hat, die das Trans- 
portieren der 3 Kordeln erfordern 
wiirde. Das Aufnehmen der Kordel 
gesdiiehf hierdurch auch gleich- 
massiger, wodurch natiirlidi audi 
eine bessere Ware erzielt wird. 



3 kopfige 16 er Kordelmaschine mil Anlrieb. 



Nebenstehende Abbildung zeigt 
eine 

4 kopfige 

25 er Litzenmaschine 

bei der sich der Antrieb nichi 
wie bei den vorher gesehenen 
Maschinen am hinieren finde, 
sondern in der Mitfe zwisehen 
dem zweiten und dritten Kopf be- 
findet. Ls ist diese Anordnung des 
Antriebes bei langen Maschinen 
deshalb zu empfehlen, weil hier- 
bei die Antriebskraft nicht von 
vorne bis hinten durch die ganzen 
Rader zu iibertragen ist, sondern 
sich dieselbe von der Mitte aus 
nach beiden Seiten verteilt. 


4 kopfige 25 er Litzenmaschine mit Antrieb. 
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Nebenstei.ende Abbilduny zeigt uns 

eine 

97¥L Lifeenmaschine 

von welcher die Kioppel abgedreht sind, 
urn die l.aufbahn besser erkennen zu 
lassen. Wie ersichtlich geht diese von 
einem Fndteller gleichmassig durdi bis 
zum andem Fnd- oder Umkehrtcller. 
Die Kloppe! durchlaufen also auch alle 
gleiciiniassig die gauze Maschine von 
einem bis zum andem Fnd rode. 


97 er Litzenmaschine. 


Streifenlifemaschinen 


hier bildef die Maschine nidii nur eine Laufbahn, sondern je nach Aufgabe und Verwendungszweck 
dcren 2 , 3, 4 oder mehr. Untenstehende Abbildung zeigt eine Streifenlitzmaschine mit 3 einzelnen 
Laufbahnen, die erste Bahn geht vom Fndteller ab bis zu der sogenannten Schlingstelle, wo eine 
Kreuzung mit der zweiten Gangbahn stattfindet, dieser zweite, l.auf geht dann von dieser Settling- 
stelle bis zur nachsten Schlingstelle wo der driite l.auf damit kreuzt der dann wieder bis zum 
Fndteller geht. 



Streifenlibmasdiine fiir Gummi 


1 } 

IP 



■ 

W\ 


Auf diesen Streifenlitzmasdiincn lassen 
sidi unzahlige und sehr schone Besatzartikel 
verfertigen, wie das auf einer gewohn lichen 
l.itzenmasdime nicht annahernd geschehen 
kann z. B. kann auf jedem einzelnen l.auf 
anderes Material, andere Farbe etc ver- 
wandt werden, ebenso konnen die einzelnen 
l.aufe ganz unabhangig von einander mit 
fehlenden Klbppeln arbeiten, wodureh auch 
ganz besondere Fffekte erzielt werden. Die 
abgebildete Maschine is! audi fur Gummi- 
streifenlitzen (fiir Strumpfbander} eingerictitet. 
denn es sind dabei Rollen-Mitlelendfedern 
wie auch ein Gummiaufnehmer angebracht. 





Nebenstehende Abbildung zeigt einc be- 
liebte Tischart zum Aufstellen und Antreiben 
soicher Maschinen bei dcnen viel mit Mittel- 
endfaden gearbeitet wird. Diese Maschinen 
werden hierbei mit Winkei an der Rinne be- 
festigt und dadurdi, dass sich hierbei unter 
der Masdiine keine Bohle wie bei den 
Tisdien auf Fol, 9 oder kein Tisdibreti wie 
bei Tisch Fol. 10 be fin del, konnen die Mittel- 
end-Faden letdif durdi die PFeiler gefiihrt 
werden, wohingegen man bei den Holz- und 
Bohlentischen die Bohlen zuerst an den 
Stellen durchbohren muss wo Faden durdr- 
gefiihrt werden sollen. 


2kopfige 16 e S Maschine 


Zur Hersiellung fester didkerer Roleaux- 
schniire w r erden besonders gross und stark 
gebaute Maschinen verwandt. Nebenstehende 
Abbildung zeigt eine sofche 


weldie mit grossen Kloppeln versehen ist, 
die ein Arbeiten mit besonders sdiweren Ge- 
wi elite n gestatten. Im Walzenabzug befinden 
sich statt der iiblichen 3 Gusswalzen, drei mit 
Sagen besetzte liolzwalzen, die nodi mit Rillen 
versehen sind, welche verhindern, dass die 
durchlaufenden Schniire fiach gedriickt werden. 


2 kopfige 16 er Kordelmaschine 
mit Seiyenaufnehmer. 


Eisentisch mii Winkei. 
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Zubehor- und Ersatz -Teile. 




Mil hohen Fliigeln 


Ein Satz Treibwerk. 


Die Treibwerke dienen zum Betriebe der Fledit- 
maschinen, wie sdion bei Besdireibung der Tisdte erwahnt. 

Ein Treibwerk bestehl aus dem Lager mit senkreditem 
Pfeiler, das durch Schrauben an beliebiger Sfefle der 
Rinne befesiigt werden kann; auf dem Pfeiler liiuft ein 
konisches Rad von 28 Ziihnen mit langer Biichse, auf dieser 
Biichse wird das horizontal laufende Siirnrad — Treibrad 
oder auch Deckelrad genannt — befestigt, den Sdiluss 
bildet der Stellring. Der Antrieb dieser Rader gesdiieht 
durch ein konisdies Rad von 22 Ziihnen, welches mit Keil 
oder Schraube auf der Actise befestigt ist. 

Samtliche Treibwerke oder einzelne Teile derselben 
sind genau gearbeitet, sodass sie stets zusammen passen, 
ganz gleich von welchem Satz die Rader etc. genommen 
und ob sie friiher oder spiiter geliefert werden. 


Aufrad. Vertiefungsrad. 

Urn die Betriebskrafi von dem Treibwerk auf die Flechtmaschine zu iibertragen, bedient 
man sich der Antriebsrader, auch Aufrader genannt. weldte mit den an der unteren Seite an- 
gebraditen zwei Zapfen in zwei Vertiefungen des untergestellten Vertiefungsrad es, weldies mit den 
1‘iiigelradein in Verbindung stehi, hineinfassen und dadurdr die Maschine in Bewegung setzen. 

Dieses Hineinfassen und Auslosen des Antriebsrades gesdiieht durch den Hebei, weldier 
mit seinem gabelforntigen Ende in die Nute des Antriebsrades greift und dasselbe auf der Biidise 
des Veriiefungsrndes auf und abwarts bewegt. (An den Abbild. auf Seiie 6 u. 7 gut zu ersehen.) 


Eliigelrader. 


Die Eliigelrader werden aus 
bestem Gusseisen, mit ein- 
gefrasten lliigeln und ge- 
frasten Zahnen angefertigt 
und geliefert. 


Mit niedrigen Eliigeln. 




Walzenaufnehmer 

mit 3 Walzen fiir Liizen, Schniire, Kordel etc 


Die Walzenaufnehmer dienen zum selbsttatigen Ab- 
ziehen der Ware, weldi letztere liber die 3 Walzen in vor- 
gestellte Behalter lauft. An Steiie der 3 eisernen Walzen 
kann man auch, je nadi dem die Art der herzusteltenden 
Ware es erforderi, mit kleinen feinen Sligen besetzte Holz- 
walzen anbringen. 

Der Walzenabzug wird durdi die an einer Stange an- 
gebraditc Schnecke und das an dem Walzenaufnehmer an- 
gebradite Sctmeckenrad, die ineinander laufen, in Bewegung 
gesetzf. Urn das schnellere oder langsamere l.aufen bezw. 
Aufnehmen der Walzen zu bewerkstelligen, bedient man sidi 
verschiedener Wechselrader, die an der bei nebenstehender 
Abbildung mit A bezeichneten Spindel, je nach der Art der 
Plechtung, ausgewechselt werden. 


Schnecken aus bestem Schmiedeeisen geschnitten 


Schneckenrader mit Stellschraube aus Gusseisen 


Wechselrader mit Stellschraube aus Gusseisen 
mit gefrasten Zahnen. 



Riische mii Riffelwalzchen 
zum Abziehen der gefloch- 
tenen Waren bei Spiizeti- 
maschinen. 


Zange zur Ei breiierung der Spitzen 


Schollchen fiir 
Litzen- u. Spitzen 
masdiinen 


Radpfeiler und 
Nebenpfeiler. 

a. Nebenpfeiler. 

b. siumpfe Pfeiler. 

c. Radpfeiler. 

d. Versetzpfeiler. 


Schlager, 


Rollfedern 


a. fiir Aussetzer, 

b. fiir Zangen. 


Bleigewichte. 

a. mit Sfahlauge. 

b. mit PorzeHanauge 


' 1 
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Eiserne Kloppel fur Flechi- 
maschinen. 

a. Kloppel mil ovalem Fuss 
und Schraubenaussetzer (fur 
Spitzenmaschinen). 

b. Kloppel mif eckigem Fuss 
u. Plattenaussetzer (schrager 
Kopf). 

Kann auch mit Schrauben- 
oder Drahtaussetzer ver- 
sehen werden. 

c. Kloppel mif eckigem Fuss 
und Drahtaussetzer. 

Kann auch mit Schrauben- 
oder Plattenaussetzer ver- 
sehen werden. 

llei c. ist ein Untersatz und 
eine Holzspule aufgesetzt, 
audi ersichtlich gemacht, 
wie der Faden gespannt, 
resp. durchgezogen wird. 

d. Patentkloppel mit Untersatz 
Holzspule, tHalbkugel und 
Oewicht. 




Kloppelaussetzer. 

a. mit Draht. 

b. mit Platte. 

c. mit Schrauben. 


Federbocke und 
Mittelendfeder. 

a. Federbock ge- 
spalten, rund. 

b. Mittelendfeder mit 
gewotml. Fuss. 

c. Mittelendfeder mit 
gesdilossen. Fuss. 



Drahtuntersatz. 


a b c 


Klappchen 



Holzspule. 




mit Porzellanauge. 


schwere, ohne Auge. 
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Dampfhaspel. 



Der Dampfhaspel dient zum Aufhaspeln der fertigen Ware, in Riindeln oder Strangen und 
kann je nach Wunscli fiir Meter, Ellen, Yards eic. eingeriditet werden. Ein an demseiben angebrachtes 
Uhrwerk gibt die Zahl der aufgehaspelten Meier etc. an, 

Der vorsfehend abgebildete Haspel isi aus bestem Guss- und Sdimiedeeisen hergestellt. 
die Krone aus siarkem Holz, und kann fiir Hand- oder Kraftbetrieb verwandt werden. 


Plattmaschine. 



Um der fertigen Spiize ein glaites Aussehen zu geben, werden dieselben auch geplattet, 
wozu man Maschinen, wie oben abgebiidef, benutzt. Die Spitze wird zuerst durdi den Dampfkasten! 
dann zwischen die durch den Dampf erhitzte Bijgeleisen geleitet und spater durdi die Abzugsrollen 
weiter geftihrf. 








Packungs-Maschinen 

zur Herstellung von Siopfbuchsenpackung fiir Hanf, Baumwolle, Talkum, Asbest 

und Kieselgurschniire. 


24 er Masdiine mit Tisch- und 
FiiHvorridiiung. 


36er Maschine mit oben 12 hangeriden 
Kloppeln. 
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Spul- und Dubliermaschinen. 



Spulmaschine 


fiir Wolle, Genappe und Baumwolle elc. mil 12 Gangen. 

Dip Spulmaschinen dienen zum Abspulen der Faden vom Sirang auf Holzspulen oder 
Bobinen. Je nach Bcs chaff enheit der Sioffe ob Wolle, Baumwolle, Glanzgarn oder Seide muss die 
Maschine besonders eingerichtet sein. 

Mit den Dubliermaschinen werden die auf Bobinen gespulien Stoffe, zwei oder mehrfach auf 
eine Holzspule gespult. 

Die Maschinen konnen auf Wunsch mit 2 versfellbaren eisernen Fadenfiihrungen versehcn 
werden, um an verschiedenen Gangen kiirzere oder langere Holzspulen aufspulen zu konnen. 

Die samtlichen Maschinen sind aus bestem Stahl, Eisen und Holz gefertigt, und die Spindeln 
mit gepressten Lederscheiben versehen. 

Die Dubliermaschinen konnen zum Dublieren bis zu 12fach eingerichtet werden. Sie sind 
mit einer neuen Aussetzvorrichtung versehen, weldie bei Fadenbruch sofort die betreffende Spindel 
ausldst. 

Ausserdem haben samtlidie Maschinen eine Ausriickvorrichtung, um die ganze Maschine 
zum Siiltsiand zu bringen. 

Je nach dem zur Verfugung stehenden Raum und nadi der Art und Weise der Verwendung 
werden die Maschinen in verschiedenen Langen gebaut. 


□ □□ 
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Radium- oder 
Stickmuster- 
Flechtmaschinen. 

Diese Maschinen bestehen 
aus 2 Tellerreihen und kann 
man die Kloppel der einen 
Tellereihe ganz nadi Delieben 
hieraus austreien und in die 
andere iibertreten lassen. Es 
werdcn hierdurch Musier mit 


Einfadige 

Spitzenkloppel- 

Maschine. 


Ualbra d iu m-Maschine. 


flottierende, aufliegende Eaden 
gebiidet, 

Obenstehende Abbildung 
zeigt eine Halbradium - Ma- 
schine, bei welchem System 
man die Kloppel nur an be- 
sti mmten Tellern auslaufen 
lassen kann, wohingegen bei 
Ganzradium - Mascbinen die 
Kloppel an beliebigen Stellen 
austreten und auch beliebig 
iang auf der einen Tellerreihe 
bleiben konnen. 


Dieselbe dient zur Her- 
stellung imitierterHandkloppel- 
spitzen. 


Einfadige Spitzenkloppei-Maschine. 




. 
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